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System kontroli wsadu - gke Steri-Record 
dla z³o¿onych narzêdzi rurowych i litych 

oraz pakietów porowatych

Zastosowanie
System kontroli wsadu jest stosowany do rutynowej kontroli ka¿dego wsadu 
podczas procesu sterylizacji w celu wykrycia ewentualnych przecieków powietrza 
i obecnoœci gazów nie ulegaj¹cych skraplaniu w parze wodnej oraz kontroli 
wszystkich parametrów krytycznych procesu. 
Zosta³ zaprojektowany tak, aby kontrolowaæ penetracjê czynnika sterylizuj¹cego 
w najbardziej trudnych miejscach wewn¹trz sterylizowanego wsadu. Konstrukcja 
przyrz¹du testowego procesu umo¿liwia symulacjê wsadów porowatych, wsadów 
narzêdzi litych oraz narzêdzi rurowych.
Kontrola ca³ego wsadu jednym przyrz¹dem testowym procesu z umieszczonym 
wewn¹trz jednym zintegrowanym wskaŸnikiem chemicznym (bez wzglêdu na 
wielkoœæ komory sterylizatora) zwalnia u¿ytkownika od umieszczania w ka¿dym 
pakiecie wskaŸnika chemicznego (nie jest konieczna kontrola ka¿dego pakietu) lub 
w pakietach reprezentatywnych (kontrolnych) dla danego wsadu.

Budowa
System kontroli wsadu sk³ada siê z przyrz¹du testowego procesu PCD oraz 
umieszczonego wewn¹trz zintegrowanego wskaŸnika chemicznego zgodnego 
z norm¹ EN ISO 11140-1. Przebarwienie pól wskaŸnika nastêpuje po osi¹gniêciu 
wszystkich parametrów krytycznych sterylizacji. Informacja o prawid³owoœci cyklu 
sterylizacji jest dostêpna zaraz po jego zakoñczeniu. 
Przyrz¹dy testowe procesu PCD dostêpne s¹ w dwóch wersjach wykonania. 
Obydwie wersje maj¹ to samo zastosowanie i spe niaj

 EN 867-5:
• Przyrz¹d testowy procesu Compact-PCD sk³adaj¹cy siê z plastikowej obudowy 

o przekroju ko³owym wewn¹trz której znajduje siê kwasoodporna stalowa rurka 
i kapsu³a na zintegrowany test paskowy. Obudowa wyposa¿ona jest w uchwyt ze 
stali kwasoodpornej umo¿liwiaj¹cy zawieszenie przyrz¹du na koszu 
sterylizacyjnym w pozycji pionowej.

• Przyrz¹d testowy procesu Compact-PCD sk³adaj¹cy siê z plastikowej obudowy 
o przekroju owalnym wewn¹trz której znajduje siê kwasoodporna stalowa rurka 
i kapsu³a na zintegrowany test paskowy. Dziêki zastosowaniu obudowy 
o przekroju owalnym ca³kowita wysokoœæ przyrz¹du wynosi tylko 2,5 cm 
i umo¿liwia jego umieszczenie w ma³ych sterylizatorach sto³owych na dole 
komory sterylizacyjnej bez zajmowania miejsca na stela¿u wsadowym. 

Odczyt testów
Prawid³owa zmiana koloru testu potwierdza, e sterylizator dzia³a poprawnie 
w zakresie usuwania powietrza i penetracji pary oraz osi¹gniêcia parametrów 
krytycznych cyklu sterylizacji.

³ ¹ wymagania dla przyrz¹du 
testowego Hollow A wg normy

¿

Napisy na teœcie:

• Nazwa producenta: gke
• Nazwa testu: test zintegrowany 

do kontroli wsadu
• Cztery ¿ó³te pola wskaŸnikowe: 

po sterylizacji zmiana 
z koloru ¿ó³tego na czarny

Wymiary testu:

• 6 mm x 35 mm

Przechowywanie:

• W oryginalnym opakowaniu, 
w suchym, czystym i ch³odnym 
miejscu

Termin wa¿noœci:

• Dwa lata, umieszczony na 
opakowaniu zbiorczym

Sposób u¿ycia:

• Z³o¿yæ test paskowy w po³owie 
wskaŸnikiem do œrodka 
i umieœciæ w uchwycie przyrz¹du 
stron¹ z³o¿on¹ w kierunku 
zakrêtki.

• Upewniæ siê, ¿e uszczelka jest 
w dobrym stanie i zakrêciæ 
zakrêtkê.

• Umieœciæ przyrz¹d testowy 
w pobli¿u dna i drzwi komory 
na pó³ce lub pomiêdzy 
sterylizowanymi wyrobami
– Jeœli stosuje siê przyrz¹d 

testowy Compact-PCD 
o przekroju ko³owym nale¿y 
upewniæ siê, ¿e przyrz¹d le¿y 
poziomo, stron¹ sp³aszczon¹ 
obudowy w kierunku dna 
komory lub zosta³ zawieszony 
na koszu sterylizacyjnym 
w sposób umo¿liwiaj¹cy 
swobodny za³adunek komory 
sterylizatora wózkiem 
wsadowym oraz zamkniêcie 
drzwi.

• Przeprowadziæ program 
sterylizacji i po jego zakoñczeniu 
wyj¹æ przyrz¹d testowy.

• Nale¿y zwróciæ uwagê na 
skropliny które mog¹ wyciekaæ 
przy wyjmowaniu przyrz¹du.

• Wyj¹æ test paskowy i poddaæ 
odczytowi:
– Jeœli 4 pola s¹ czarne  

oznacza to, ¿e proces 
sterylizacji jest prawid³owy. 
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W³aœciwa temperatura, czas i penetracja pary

Niewystarczaj¹ce usuwanie powietrza i penetracja pary

Temperatura w³aœciwa, lecz brak usuniêcia powietrza 
i penetracji pary

Brak w³aœciwej temperatury, brak usuniêcia powietrza 
i penetracji pary

Zalety
• Mo¿liwoœæ kontroli wszystkich parametrów krytycznych procesu jak równie¿ 

wykrycie ewentualnych przecieków powietrza i obecnoœci gazów nie ulegaj¹cych 
skraplaniu w parze wodnej dla wsadów porowatych, wsadów narzêdzi litych oraz 
narzêdzi rurowych.

• Doskona³y stosunek ceny do skutecznoœci dzia³ania. Kontrola ca³ego wsadu 
jednym przyrz¹dem testowym procesu z umieszczonym wewn¹trz jednym 
zintegrowanym wskaŸnikiem chemicznym (bez wzglêdu na wielkoœæ 
komory sterylizatora).

• Informacja o prawid³owym wyniku sterylizacji jest dostêpna natychmiast po 
zakoñczonym procesie.

• Jednoznaczna zmiana koloru testu zapewnia ³atw¹ interpretacjê wyników.
• Wszystkie informacje zwi¹zane z procesem sterylizacji dostêpne po jego 

zakoñczeniu, s¹ wystarczaj¹ce do zwolnienia wsadu do u¿ytku przez osobê 
odpowiedzialn¹ za sterylizacjê.

• Po skoñczonym procesie sterylizacji, wysterylizowane pakiety mog¹ byæ 
natychmiast wydane do u¿ytku bez ich otwierania.

• Personel otrzymuje wyroby z gwarancj¹ ich sterylnoœci, bez koniecznoœci ich 
sprawdzania.

• Samoprzylepne testy paskowe do kontroli wsadu u³atwiaj¹ prowadzenie 
dokumentacji sterylizatorni.

• Wszystkie czêœci sk³adowe przyrz¹du testowego procesu Compact-PCD s¹ 
wykonane ze stali kwasoodpornej i termicznie odpornego tworzywa sztucznego 
co zapewnia przyrz¹dowi wysok¹ wytrzyma³oœæ.

• Budowa przyrz¹du umo¿liwia codzienne, wielokrotne stosowanie go bez utraty 
okreœlonych w³aœciwoœci i dok³adnoœci dzia³ania.

Zamawianie
Pakiet startowy zawiera jeden przyrz¹d testowy procesu i 100 sztuk zintegrowanych 
testów paskowych oraz instrukcje obs³ugi. Po zu¿yciu testów paskowych, nale¿y 
zamawiaæ pakiet uzupe³niaj¹cy z testami paskowymi. Przyrz¹d testowy mo¿e byæ 
u¿ywany w tysi¹cach cykli sterylizacyjnych pod warunkiem, ¿e bêdzie okresowo 
badana jego szczelnoœæ zgodnie z norm¹ EN 867-5 pkt  5.1.6.

– Jeœli jedno pole pozostaje 
¿ó³te lub kilka pól nie zmieni³o 
koloru na czarny, jest to 
sygna³ o obecnoœci gazów 
nie ulegaj¹cych skraplaniu 
lub powietrza w komorze 
sterylizatora. W takim 
przypadku nie wolno 
zwalniaæ wsadu do u¿ytku. 
Nale¿y sprawdziæ sterylizator 
testem symulacyjnym BDS 
przy pustej komorze. 

• Osoba odpowiedzialna decyduje 
czy mo¿na zwolniæ wsad, czy 
nale¿y przeprowadziæ powtórn¹ 
sterylizacjê.

• Test paskowy jest 
samoprzylepny i mo¿e byæ 
umieszczony na kopercie 
dokumentacji z dat¹, numerem 
sterylizatora, numerem wsadu 
i podpisem osoby 
odpowiedzialnej za sterylizacjê.

• Jeœli stosuje siê program bez 
fazy suszenia, przyrz¹d testowy 
mo¿e zawieraæ skropliny. 
W takim przypadku, nale¿y 
otworzyæ przyrz¹d, kiedy jest 
jeszcze ciep³y, przedmuchaæ go 
powietrzem i pozostawiæ otwarty 
w celu wysuszenia.

Nazwa wyrobu

System do kontroli wsadu
Pakiet startowy

System do kontroli wsadu
Pakiet startowy

Pakiet uzupe³niaj¹cy

Pakiet uzupe³niaj¹cy

Symbol
katalogowy

211-263

211-264

211-252

211-255

Jednostka opakowaniowa

1 przyrz¹d testowy 
Compact-PCD (ko owy, 
kolor: pomarañczowy), 
zgodny z EN 867-5,
100 szt. testów paskowych

1 przyrz¹d testowy 
Compact-PCD (owalny, 
kolor: pomarañczowy), 
zgodny z EN 867-5,
100 szt. testów paskowych

250 szt. testów paskowych,
1 zestaw uszczelnieñ 

500 szt. testów paskowych,
1 zestaw uszczelnieñ 

³

Producent

GKE
Niemcy
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Zastosowanie

System do rutynowej 
kontroli sterylizacji 

wsadów porowatych,
wsadów narzêdzi 

litych oraz narzêdzi 
rurowych 

Zintegrowane testy 
paskowe do 

rutynowej kontroli 
wsadu


