Sterylizacja parg wodna
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Napisy na tescie:

* Nazwa producenta: gke

* Nazwa testu: test zintegrowany
do kontroli wsadu

» Cztery z6tte pola wskaznikowe:
po sterylizacji zmiana
z koloru z6ttego na czarny

Wymiary testu:
* 6 mm x 35 mm

Przechowywanie:

» W oryginalnym opakowaniu,
w suchym, czystym i chtodnym
miejscu

Termin waznosci:

» Dwa lata, umieszczony na
opakowaniu zbiorczym

Sposoéb uzycia:

» Ztozyc¢ test paskowy w potowie
wskaznikiem do srodka
i umiesci¢ w uchwycie przyrzadu
strong ztozong w kierunku
zakretki.

» Upewnic sie, ze uszczelka jest
w dobrym stanie i zakreci¢
zakretke.

» Umiesci¢ przyrzad testowy
w poblizu dna i drzwi komory
na potce lub pomiedzy
sterylizowanymi wyrobami
— Jesli stosuje sie przyrzad

testowy Compact-PCD

o przekroju kotowym nalezy
upewnic sie, ze przyrzad lezy
poziomo, strong sptaszczong
obudowy w kierunku dna
komory lub zostat zawieszony
na koszu sterylizacyjnym

w sposéb umozliwiajgcy
swobodny zatadunek komory
sterylizatora wézkiem
wsadowym oraz zamknigcie
drzwi.

* Przeprowadzi¢ program
sterylizaciji i po jego zakonczeniu
wyjacé przyrzad testowy.

* Nalezy zwr6ci¢ uwage na
skropliny ktére moga wyciekac
przy wyjmowaniu przyrzadu.

* Wyjac test paskowy i poddac
odczytowi:

— Jesli 4 pola sg czarne
oznacza to, ze proces
sterylizacji jest prawidtowy.

System kontroli wsadu - gke Steri-Record
dla ztozonych narzedzi rurowych i litych
oraz pakietow porowatych
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Zastosowanie

System kontroli wsadu jest stosowany do rutynowej kontroli kazdego wsadu
podczas procesu sterylizacji w celu wykrycia ewentualnych przeciekéw powietrza
i obecnosci gazéw nie ulegajgcych skraplaniu w parze wodnej oraz kontroli
wszystkich parametréw krytycznych procesu.

Zostat zaprojektowany tak, aby kontrolowaé penetracje czynnika sterylizujgcego
w najbardziej trudnych miejscach wewnatrz sterylizowanego wsadu. Konstrukcja
przyrzadu testowego procesu umozliwia symulacje wsadéw porowatych, wsadéw
narzedzi litych oraz narzedzi rurowych.

Kontrola catego wsadu jednym przyrzgdem testowym procesu z umieszczonym
wewnatrz jednym zintegrowanym wskaznikiem chemicznym (bez wzgledu na
wielkos¢ komory sterylizatora) zwalnia uzytkownika od umieszczania w kazdym
pakiecie wskaznika chemicznego (nie jest konieczna kontrola kazdego pakietu) lub
w pakietach reprezentatywnych (kontrolnych) dla danego wsadu.

Budowa

System kontroli wsadu sktada sie z przyrzadu testowego procesu PCD oraz

umieszczonego wewngtrz zintegrowanego wskaznika chemicznego zgodnego

z normg EN ISO 11140-1. Przebarwienie pol wskaznika nastepuje po osiagnieciu

wszystkich parametréw krytycznych sterylizacji. Informacja o prawidtowosci cyklu

sterylizacji jest dostepna zaraz po jego zakohczeniu.

Przyrzady testowe procesu PCD dostepne sg w dwodch wersjach wykonania.

Obydwie wersje majg to samo zastosowanie i spetniajg wymagania dla przyrzadu

testowego Hollow Awg normy EN 867-5:
* Przyrzad testowy procesu Compact-PCD skfadajgcy sie z plastikowej obudowy
o przekroju kotowym wewnatrz ktérej znajduje sie kwasoodporna stalowa rurka
i kapsutfa na zintegrowany test paskowy. Obudowa wyposazona jest w uchwyt ze
stali kwasoodpornej umozliwiajgcy zawieszenie przyrzadu na koszu
sterylizacyjnym w pozycji pionowe;j.

* Przyrzad testowy procesu Compact-PCD sktadajgcy sie z plastikowej obudowy
o przekroju owalnym wewnatrz kitdrej znajduje sie kwasoodporna stalowa rurka
i kapsuta na zintegrowany test paskowy. Dzieki zastosowaniu obudowy
0 przekroju owalnym catkowita wysoko$¢ przyrzadu wynosi tylko 2,5 cm
i umozliwia jego umieszczenie w matych sterylizatorach stotowych na dole
komory sterylizacyjnej bez zajmowania miejsca na stelazu wsadowym.

Odczyt testow

Prawidtowa zmiana koloru testu potwierdza, ze sterylizator dziata poprawnie
w zakresie usuwania powietrza i penetracji pary oraz osiggniecia parametrow
krytycznych cyklu sterylizacji.
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— Jesli jedno pole pozostaje
z6tte lub kilka pél nie zmienito
koloru na czarny, jest to
sygnat o obecnosci gazow
nie ulegajgcych skraplaniu
lub powietrza w komorze
sterylizatora. W takim
przypadku nie wolno
zwalnia¢ wsadu do uzytku.
Nalezy sprawdzi¢ sterylizator
testem symulacyjnym BDS
przy pustej komorze.

Osoba odpowiedzialna decyduje

czy mozna zwolni¢ wsad, czy

nalezy przeprowadzi¢ powtorng
sterylizacje.

Test paskowy jest

samoprzylepny i moze by¢

umieszczony na kopercie
dokumentacji z datg, numerem
sterylizatora, numerem wsadu

i podpisem osoby

odpowiedzialnej za sterylizacje.

Jesli stosuje sie program bez

fazy suszenia, przyrzad testowy

moze zawierac skropliny.

W takim przypadku, nalezy

otworzy¢ przyrzad, kiedy jest

jeszcze ciepty, przedmuchaé go
powietrzem i pozostawi¢ otwarty

w celu wysuszenia.
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Il B B B \Wasciwa temperatura, czas i penetracja pary
HEB Niewystarczajgce usuwanie powietrza i penetracja pary

Temperatura wtasciwa, lecz brak usuniecia powietrza
EEEN i penetracji pary

Brak wtasciwej temperatury, brak usuniecia powietrza
i penetracji pary

Zalety

* Mozliwos¢ kontroli wszystkich parametrow krytycznych procesu jak réowniez
wykrycie ewentualnych przeciekow powietrza i obecnosci gazéw nie ulegajgcych
skraplaniu w parze wodnej dla wsadow porowatych, wsadow narzedzi litych oraz
narzedzi rurowych.

» Doskonaty stosunek ceny do skuteczno$ci dziatania. Kontrola catego wsadu
Jjednym przyrzadem testowym procesu z umieszczonym wewnatrz jednym
zintegrowanym wskaznikiem chemicznym (bez wzgledu na wielkosé
komory sterylizatora).

* Informacja o prawidtowym wyniku sterylizacji jest dostepna natychmiast po
zakonczonym procesie.

» Jednoznacznazmiana koloru testu zapewniatatwg interpretacje wynikow.

» Wszystkie informacje zwigzane z procesem sterylizacji dostepne po jego
zakonczeniu, sg wystarczajgce do zwolnienia wsadu do uzytku przez osobe
odpowiedzialng za sterylizacje.

» Po skonczonym procesie sterylizacji, wysterylizowane pakiety mogag by¢
natychmiast wydane do uzytku bez ich otwierania.

» Personel otrzymuje wyroby z gwarancjg ich sterylnosci, bez koniecznosci ich
sprawdzania.

» Samoprzylepne testy paskowe do kontroli wsadu utatwiajg prowadzenie
dokumentacii sterylizatorni.

» Wszystkie czesci sktadowe przyrzadu testowego procesu Compact-PCD sg
wykonane ze stali kwasoodpornej i termicznie odpornego tworzywa sztucznego
co zapewnia przyrzgdowi wysokg wytrzymatos$c.

» Budowa przyrzadu umozliwia codzienne, wielokrotne stosowanie go bez utraty
okreslonych wtasciwosci i doktadnosci dziatania.

Zamawianie

Pakiet startowy zawiera jeden przyrzad testowy procesu i 100 sztuk zintegrowanych
testow paskowych oraz instrukcje obstugi. Po zuzyciu testéw paskowych, nalezy
zamawiac pakiet uzupetniajgcy z testami paskowymi. Przyrzad testowy moze by¢
uzywany w tysigcach cykli sterylizacyjnych pod warunkiem, ze bedzie okresowo
badana jego szczelno$¢ zgodnie znormg EN 867-5 pkt 5.1.6.

Nazwa wyrobu Symbol | jednostka opakowaniowa Zastosowanie Producent
katalogowy

1 przyrzad testowy

. Compact-PCD (kotowy,

Systelgn I?’O tkotntrrtoll wsadu 211-263 |kolor: pomaranczowy), .
akiet startowy zgodny z EN 867-5, System do rutynowe;j

100 szt. testéw paskowych | kontroli sterylizacji
wsaddéw porowatych,

1 przyrzad testowy wsadow narzedzi
. Compact-PCD (owalny, litych oraz narzedzi GKE
System do kontroli wsadu| |, ,54 | kolor: pomarariczowy), rurowych Niemcy

Pakiet startowy zgodny z EN 867-5

100 szt. testéw paskowych

Pakiet uzupefniajacy | 211-252 | 250 Sz testow paskowych,

1 zestaw uszczelnien Zintegrowane testy
paskowe do
X rutynowej kontroli
Pakiet uzupelniajgcy | 211-255 | 200 Szt testow paskowych, wsadu

1 zestaw uszczelnien
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