APLIKACJE W LABORATORIUM

. . , . . RADWAG
wazenie roZnNnic\'is A‘A

nawet mata roznica w pomiarze masy to duza r FQIHERVAELCId]

Wazenie réznicowe daje nam
informacje o zmianie masy
prébki w wyniku
zrealizowanych proceséw
technologicznych. Innym
zastosowaniem wazenia
réznicowego jest proces
kontroli wyrobéw w ktérym
okredlono parametry produktu
referencyjnego wzgledem
ktérego poréwnuje sie serie
produkcyjna.

Odchytka jest wéwczas
informacja o jako$ci,
kompletnos$ci produktu
finalnego. W systemach
pracujacych w uktadzie feed—
back taka informacja moze byé

wykorzystywana w uktadach Waga serii PS 1_000.3Y
sterowania. Max 1000 g, d = 0,001 g

Mikrowaga MYA 5.4Y F1
Max 5g,d=1 pug
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WAZENIE ROZNICOWE

E3L

wazenie roznicowe - seria Y

Analiza dotyczaca zmian masy
probki moze byé dosé
skomplikowana, zwtaszcza gdy ta
sama prébka jest poddawana wielu
procesom. Potrzebne jest
rozwigzanie taczace w sobie takie
cechy jak szybko$é dziatania,
elastyczno$é programowania,
ergonomia pracy. Sg to gtéwne
cechy modutu WAZENIE
ROZNICOWE wag serii ,Y".
Podczas pracy wykorzystuje sie
dwa kluczowe elementy: bazy
danych oraz metody.

bazy danych (serie, prébki)

W wazeniu réznicowym wykorzystuje sie baze serii
pomiarowych. Seria to zestawienie prébek, ktére beda po raz
pierwszy wazone (zazwyczaj) w tym samym czasie. Seria
posiada wtasna nazwe, kod cyfrowy, nazwe klienta dla
ktérego jest realizowana oraz nazwy probek jakie zawiera.

Z kazdym wykonanym pomiarem rejestrowane sa informacje
o warunkach srodowiskowych w jakich wykonano badanie.

} Filter GF/A-21 (] nazwa  GF/A-32 i F-1 % A " | Nazwa F-1

B Filter GF A (€] kod 1 U F-2 Wlﬁ“gnie B .. Status Wazenie A

9 Filter GF/A ¥ O Klient SAN-4 i F-3 Wazenie A L\L Temperatura 23°C

B Fiter GF/A-60.1 T probki U F-4 Tara . Wilgotnosé  70%

3 Filter GF/C 00285 iloéé probek 5 i E=E wEade B # Cisnienie 1000 hPa
;K Wazenie A 1.6009 g

serie edycja rekordu prébki specyfikacja

Serie to wykaz prébek
pogrupowanych
zgodnie z trybem
W azenia,
przeznhaczeniem,
zakresem badania lub
inna zalezno$cia jaka

obowiazuje.
Kazda seria moze
posiadaé wtasng

metode pomiaru,
jednakowa dla
wszystkich prébek.
Mozliwe jest réwniez
zastosowanie metod
mieszanych.

Kazda seria jest
jednoznacznie
opisywana poprzez
nazwe, kod oraz
klienta ktéry zleca
badanie. Mozesz mieé
maksymalnie 99 prébek
w jednej serii. (ilo$é
préobek). Selekcja
préobek moze odbywaé
sie poprzez wybor
automatyczny,
oznaczenie kodem
EAN i odczyt za
pomoca skanera.

Nazwy prébek moga
byé dowolnhymi ciagami
znakéw (system
identyfikacji). Dla
kazdej proéobki
pokazywany jest jej
aktualny status.

Jest to informacja o juz
wykonanych
pomiarach. Pozwala to
na szybki przeglad i
wtadciwy wybédr
prébek, ktére musza
byé ponownie wazone.

Zawiera szczegbtowe
informacje o
warunkach w jakich
dokonano pomiary
masy prébki lub
opakowania.
Poréwnujac te
informacje w réznych
cyklach mozna
wykazywaé zgodno$é z
wymaganiam.i
normatywnymi.

Rejestracja warunkéw
badania przebiega
automatycznie ( modut
warunhk~6w
$rodowiskowych wagi).
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wazenie roznicowe - seria Y

WAZENIE ROZNICOWE

E3L

Ré6znorodnoéé technik pomiarowych jakie sa wykorzystywane w praktyce wymaga od funkcji wazenia
réznicowego petnej elastycznos$ci. Dotyczy ona réznych sposobéw wazenia prébek, nawet jezeli sg

one zgrupowane w jednej serii.

mozliwoéci funkcjonalne

mozesz uzupetniaé serie o kolejne prébki

METODA: pomiar masy netto

masy filtra

METODA: pomiar masy opakowania

wyznaczyé poprzez wazenie

Uzupetnianie serii
mozesz dodaé prébke do juz realizowanej
serii

5 [t e |

wybér serii, ktéra zawiera probki do badan, i

wazenie probki bez opakowania, np. pomiar

mase opakowania dla kazdej prébki mozesz

=
T+A

=
2B
3

wybor probki, ktéra bedzie wazona,
przed wybraniem prébki wybierz metode
jej wazenia

METODA: pomiar masy netto, prébka w
opakowaniu, cykl: wazenie opakowania,
tarowanie, wazenie prébki

METODA: pomiar masy koricowej proébki
mozesz wykonaé maksymalnie 5 pomiaréw
réznicowych dla tej samej prébki

Kopiowanie tary
mozesz przypisaé te sama warto$é¢ tary
do wszystkich probek w danej serii

metody pomiarowe

max

Mp_4 Mg, Mp.5
L ﬁ 1 L & 1 maX \Ll
e U T T N
Mg_1 Mg, Mg.5
L ﬁ 1 L & 1 maX il
NV Ve T W
Mp_4 Mg_o Mg.5

= .0

Metody sa sekwencja kolejnych czynnosci, mozesz
wybieraé dowolne serie oraz prébki, stosowaé dla nich
dowolny cykl wazenia np. SYSTEM MIESZANY

ﬂ 105°C
Arz-TK)

| E—
——0x Lz 77777777,
OGRZEWANIE SKRAWANIE LAKIEROWANIE

S D R
(RSB

ZAPYLENIE (PM) PAROWANIE
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komparacja

Poréwnywanie jako czynno$é wykazujaca pewne réznice
pomiedzy obserwowanymi obiektami jest powszechna. Dla

pomiaréw masy komparacja jest wykazywaniem réznic
zachodza pomiedzy obiektem wzorcowym
(referencyjnym) a obiektem badanym. Zazwyczaj
wymagany jest bardzo doktadny pomiar, wiec tworzy sie
specjalne konstrukcje dedykowane dla konkretnego

jakie

zastosowania.

METROLOGIA PRAWNA [ PRZEMYSLOWA

W metrologii prawnej proces komparacji to poréwnywanie
ze soba odwaznikéw, wzorcéw celem ustalenia odchytki
obiektu wzgledem wzorca. Maja tu zastosowanie dwie
metody pomiarowe: ABA, ABBA. Cykl moze przebiegaé
(komparatory manualne) lub
automatycznie. Ze wzgledu na wymagania odnos$nie
komparatory wymagaja odpowiednich
warunkéw pracy (dynamika zmian w czasie).

pétautomatycznie

doktadno$ci,

MIKROWAGA jako Komparator Masy
UYA 5.3Y.KO, d = 0,0001 mg

Komparator
Radwag
2014.07.03 15:15:13
2014.07.03 15:23:47

Uzytkownik
Data rozpoczecia
Data zakonczenia

A |B [A D

OGP WN—=5

Srednia réznica —0.000144683333 g
Odchylenie standardowe 0.000000482355 g
Liczba cykli 6

Metoda ABA

0.1000674 [0.0999239 (0.1000681 |—0.00014385
0.1000684 (0.0999239 |0.1000696 |—0.0001451
0.1000685 [0.0999238 [0.1000688 |-0.00014485
0.1000690 (0.0999242 |0.1000690 |—0.0001448
0.1000695 (0.0999243 |0.1000693 |-0.0001451
0.1000693 [0.0999248 [0.1000691 [-0.0001444

Przyktad raportu z cyklu ABA dla wzorca masy

*

Komparatory

(i)

Pomoc

-y

3

Uzytkownicy

Wyloguj

WAZENIE ROZNICOWE

E3L

Komparator automatyczny, seria AK—4,
d =0,001 mg =~ 0,05 mg

= [
Wzorce Stowniki

0 &

Btedy graniczne

Rejestr pamieci

(G 1
-l -

Ustawienia Ustawienia THB

-
¥

Wyjscie Zmiana na panel 1

sisten Cykl komparacji moze byé nadzorowany

RMCS poprzez system RMCS. Modut obliczeniowy
- wspo6tpracuje z komparatorami oraz
i’) rejestratorami warunkéw $rodowiskowych.

ZASTOSOWANIA PRZEMYSt.OWE

Pomiar masy kota zebatego
Masa ok. 1500 g,
doktadnosé 0,1 mg
Zastosowano naktadke
pozycjonujaca koto zebate

Doktadno$é pomiarowa
komparatoréw masy
jest co najmniej rzad
wielko$ci lepsza niz
tradycyjnych wag.
Dzieki tej zalezno$ci
moga byé stosowane
tam, gdzie przyrost lub
ubytek masy obiektu
badanego jest bardzo
maty.

Takim przyktadem jest
badanie stopnia zuzycia
kot zebatych poprzez
poréwnanie wynikéw
wazenia nowego kota
oraz po wykonaniu
testéw obcigzeniowych.
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porownania w czasie produkcji

Wazenie ro6znicowe to nie tylko
poréwnywanie ze soba dwéch fizycznych
obiektéw. W skali uzytkowej znacznie
czedciej poréwnuje sie mase préobki z
wartos$cia referencyjna, ktéra ma postaé
cyfrowa. W taki sposéb ocenia sie to czy
masa probki jest zawarta w okreslonych
przedziatach. Kontrola Towaroéow
Paczkowanych to gtéwnie procesy
automatyczne (checkweighers). Zalety
takiego rozwigzania:

— feedback, sterowanie cyklem
produkcyjnym

— doktadniejsza kontrola wyrobu

— mniejsza pracochtonnosé

- wieksza wydajno§é
t&' -

Systemy automatycznego poréwnywania masy
prébki z warto$cia referencyjna sa wykorzystywane
réwniez w farmacji. Dla produkcji wielkoseryjnej
kazde opakowanie jest wazone w cyklu
automatycznym. Otrzymuje sie woéwczas petha
informacje statystyczna.

Logged:  Anonymous
Access level: Admlnmumr
w.lgm J R.wm Mm ulnc Logging date and time: 2014-07-23 12:23:55|

Asortyment

ERR 000000 szt.
HI 000000 szt.
Lo 000003 szt.
OK 000039 szt.
SUMA 000042 szt.

Nom mass 20.0g
SummassLO 480g
mass MAX 223g

mass MIN 148g
Average mas OK.19.9g
Sum mass OK 776.7g
Sum mass 8247¢g

& ]

B & S 9

Widok wy$wietalcza wagi kontrolnej

WAZENIE ROZNICOWE

535 @

Automatyczna waga rotacyjna

Seria DWR/H

przeznaczona jest do pracy w liniach
technologicznych wytwarzajacych

produkty pakowane w pojemniki cylindryczne
np. aerozole, butelki szklane, plastikowe itp.

~—— Gromadzenie i przetwarzanie danych

moze odbywaé sie poprzez program
E2R - praca sieciowa, statystyka w
trybie on—line, limity, raporty,
zgodno$é z wymogami prawnymi.
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WAZENIE ROZNICOWE
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pomiar zapylenia

Badanie jakosci powietrza atmosferycznego w cyklu automatycznym
pozwala monitorowaé poziom zanieczyszczeri w sposéb ciagty. Doktadnosé
pomiarowa urzadzenn wykorzystywanych w tym procesie jest okresowo
weryfikowana poprzez grawimetryczne oznaczenie iloéci czastek pytu, ktére
sq absorbowane przez filtr. W tym badaniu wykorzystuje sie doktadnag wage
(MYA), dokonujac pomiaru masy filtra czystego oraz po absorpgciji
zanieczyszczen.

Metodyka testéw jest sprecyzowana w zakresie wymagan metrologicznych,
postepowania z prébka oraz interpretacji wynikow np. EN 14907 - PM 2,5
EN 12341 -PM 10

Stacja do automatycznego
badania poziomu zanieczyszczen

praktyczne aplikacje wagowe

Okreélenia poziomu zapylenia poprzez pomiar
masy wymaga wykazania réznicy w masach
filtra przed i po absorpcji. Poziom absorpgcii
moze byé dos§é maty, konieczne sa wiec takie
aplikacje wagowe , ktére minimalizuja ryzyko
btedu pozwalajac jednoczesnie na uzyskiwanie
doktadnych pomiaréw.

Mikrowaga do wazenia filtrow Waga analityczna do wazenia filtrow
Seria MYA 4Y F Seria XA 3Y

obszerna, szczelna komora wagowa powiekszona komora wagowa
maksymalna wielko$¢ filtra ¢ 100 mm lub ¢ 160 mm maksymalna wielkos¢ filtra 210 x 254 mm

GILZY EKSTRAKCYJNE

Pomiar zapylenia

z wykorzystaniem

gilz ekstrakcyjnych

wymaga zastosowania
dodatkowego uchwytu.
Zaktada sie go w migjsce
standardowej szalki wagi XA.

8 »
Optymalne rozwiazania zapewniaja szybkos$é i doktadnos$é

UNIWERSALNOSC W UZYTKOWANIU

Standardowa mikrowaga MYA 4Y
posiada dwie szalki:

¢ 16 — pomiar matych mas, oraz

M ¢ 60 — pomiar filtréw

Filtry o mniejszych
gabarytach mozesz wazyé
réwniez wykorzystujac
standardowa szalke wagi
(¢ 80 mm)

|
_

Zamiana szalek nie wymaga czynno$ci regulacyjnych.



APLIKACJE W LABORATORIUM

WAZENIE ROZNICOWE

FTNAY

I

Zawartosc wilgoci

Réznicowy pomiar masy jest podstawa w
oznaczeniach takich parametrow prébki jak
zawarto$é masy suchej czy wilgotnosé.
Przy zastosowaniu wagosuszarek cykl w
catosci odbywa sie automatycznie, co jest
znaczaca zaleta tego rozwigzania. Po
zakonczeniu procesu otrzymujemy wynik
zawartosci wilgoci, jednakze jest on zawsze
efektem wazenia prébki przed suszeniem
oraz po jego zakonczeniu.

ergonomia — poprzez bazy danych i aplikacje

TOWARY

opisy prébek, tolerancje wazenia

WAZENIA

archiwizacja danych . ) )
wybierz dynamike zmian temperatury

dla twojej aplikacji
KLIENCI o .

bezpieczeristwo, personalizacja ;/_ __________
PROGRAMY SUSZENIA :

parametry suszenia, (walidacja)

1 1

1

! i ! Max 20 min ' tl i
! t1 [Min] i ax min . [Min]

—_—

RAPORTY SUSZENIA

archiwizacja analiz suszenia

130°C A0 0G| T,

150°CF - - - - -----
100°C
80°C | ----

STATYSTYKA !
trend wilgotnos$ci w czasie '

t_ [Min] t1 @l [Min]

| ——

mozesz optymalizowaé proces
(wybér metody dla okreslania masy koricowej)

Réznicowy pomiar masy w kontekscie |
wilgotnosci (wagosuszarki) posiada mip.)
jedna specyficzna ceche, ktéra

wyréznia go wzgledem innych takich AUTO 1 (1mg/10s)
procesoéw.
. T ; AUTO 3 (1mg/60s)
Masa koricowa prébki jest okreélana ==

2 . ; . . A
nie jako wynik stabilny, ale jako wynik g AUTO 5 (1mg/120s)

mieszczacy sie w pewnej tolerancii o

(Am/At). Jest to efektem tego, ze 7
pomiar odbywa sie w znacznie e STy
wyzszej temperaturze (temperatura t2

suszenia) niz temperatura otoczenia. 3 &

m(k.)

\J

czas (min)
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Typowe procesy doktadnego wazenia s3
dostepne po zastosowaniu kazdej wagi
produkcji RADWAG. Indywidualne
rozwigzania czasami wymagajg wsparcia
technicznego w zakresie aplikacji, zwtaszcza
tam, gdzie potrzebna jest wspoétpraca wielu
urzadzen (waga, drukarka, skaner,
komputer). W takich przypadkach korzystaj z
pomocy naszych doradcéw technicznych.

Nietypowe rozwigzania w zakresie
konstrukcji wag, ich obstugi oraz
wspotpracy z innymi urzadzeniami
sg mozliwe po uzgodnieniach.

Dla naszych urzadzen oferujemy
petne wsparcie techniczne w
zakresie metrologii prawnej,
przemystowej oraz w systemach
opartych na wymaganiach
wiasnych.

Wspieramy i organizujemy procesy
walidacji naszych urzadzen zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
prawnymi.

R DAW 2

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
26-600 Radom, ul. Bracka 28
www.radwag.pl




