APLIKACJE W LABORATORIUM

SQC w laboratorium

im wiecej tym doktadniej

s

Informacja o jakos$ci wyniku wazenia jest mozliwa do uzyskania tylko poprzez analize serii pomiaréw.
Zastosowanie automatyzacji w tym procesie poprzez Auto—SQC, tak jak w wagach Radwag jest
punktem wyjécia do szybkiej reakcji. Ma to istotne znaczenie dla laboratoriéw pracujacych w
sprzezeniu zwrotnym (feedback) z wydziatami produkgji.

Analiza nawet duzej iloSci informacji nie jest problemem przy zastosowaniu ergonomicznych
rozwigzan jakie oferujg wagi Radwag.

Majac na uwadze ré6znorodno$é
zastosowan, Radwag w swoich
aplikacjach posiada dwa moduty
Statystyki. Réznia sie one miedzy
sobg mozliwo$ciami funkcjonalnymi.
Pierwszy umozliwia wykonanie
operacji statystycznych na
dowolnym zbiorze danych. Uzyskamy
wéwczas informacje o sumie,
wartos$ci $redniej, warto$ci Min, Max,
rozstepie, odchyleniu
standardowym oraz wariancji. Cechg
charakterystyczna tego modutu jest
mozliwo$é dodawania kolejnych
wazen do juz zrealizowanej serii
(formuta OPEN)

Drugi modut to tzw. SQC (Statistical
Quality Control), ktéry jest
przeznaczony do kontroli masy
prébek przy ustalonych tolerancjach
wazenia. Proces moze byé $cisle
zdefiniowany poprzez numer serii
oraz ilo§é wazerni w serii. Cecha
charakterystyczna tego modutu jest
to, Ze nie mozna do juz zrealizowanej

kontroli dodaé kolejnych wazen
(formuta CLOSE).

Zaleta modutu SQC jest
wykorzystanie interfejsu graficznego
do pokazania masy prébki (SQC-
GRAPH). Jest to wsparcie podczas
doktadnego nawazania prébek
(wizualizacja).
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SERIA .3Y
formulia OPRPEN

Statystyka

Modut STATYSTYKA to mozliwo$é szybkiej
analizy danych bez rygoréw zwigzanych z
tolerancjami. Pomiar mas netto mozna wykonaé
z réznymi ustawieniami dla tary (pojedyncza,
sumaryczna, Autotara itp.)

wstepna filtracja danych pomiarowych e donodobiefistwa
dla serii pomiaréw

Jest mozliwa, gdy analiza dotyczy produktu wybranego z bazy danych, dla ktérego zadeklarowano
procentowa tolerancje wazenia wzgledem masy referencyjnej. Dodatkowo w opcjach aplikacji musi
byé aktywna funkcja kontroli wyniku. Wéwczas do analizy beda pobierane tylko te pomiary, ktére
mieszcza sie w tolerancji wazenia. Poprzez taka procedure eliminuje sie z serii przypadkowe pomiary
lub te, ktére nie mieszcza sie w zaktadanej tolerancji.wazenia dla danej serii.

Ustawienie tolerancji dla prébki
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Dane statystyczne sa pokazywane w polu Info przyktad raportu
wyswietlacza, wszystkie informacje sa aktualizowane === 0————— Statistics —————————
on—line po kazdym wykonanym pomiarze. N 35

SUM 98.8054 g

m mozesz dopasowaé zawarto$é pola Info (personalizacja)

. . . ? X 2.82301 g
m w kazdym momencie masz dostep do petnej informacji o MIN 27426 g
danych pomiarowych MAX 28589 g
m mozesz zapisywaé informacje, drukowaé raporty D 0.1163 g
SDV 0.022589 g

[ |

RDV 0.80 %

2.7532 ,
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35
2.82301g
2.7426 g
2.8589 g

0.022589 g dodaj
0.80 % pomiar

@%ﬁ Archiwizacja danych jest
M+ mozliwa poprzez wydruk

: lub zapis (no$nik Pendrive).
wybierz menu
produkt statystyka
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S C Statystyczna Kontrola
Q Jakosci

Modut statystyczny SQC to doskonate
narzedzie do doktadnej kontroli masy
ré6znych prébek. Test mozna
realizowaé na etapie produkcji (limity
ostrzegawcze i krytyczne) jak i
podczas innych proceséw kontrolnych.

SERIA .3Y
formuia CLOSE

Wszystkie informacje sa trwale
zapisywane W pamieci wagi, totez
mozliwa jest pé6zniejsza weryfikacja
(zgodno$é z wymaganiami prawnymi,
branzowymi itp.)

Ergonomia, personalizacja

Masz do dyspozycji trzy panele
funkcyjne. Mozesz dowolnie
konfigurowaé procedury pomiarowe w
zakresie ilo$ci, nazw, wydrukéw itp.

. =) . 8l 1=
Settings | —a Edit record o Y
, 00285 Request batch number Yes {f\\r 5 - 50 7 ) g ‘ @ Batch number 52 N
] — 0% M- ] 100% 0° & 2014.05.20 —
) EEE Batch quantity 10 = e @ Start date 13:29:39 —
e q q Batch quantity 3/10 21 End dat 2014.05.20
3 1L gty . Product 2-bromo-2-nitropropane1 3 @ " 13:32:18
25 Result control Yes (NI - 5.57325 g 8 Operator EN
- Standard deviation 0,065850 g 4
. Standard deviation [%] 1.18 % 2-bromo-2-
s @; Printout/Enter mode Weighing 3710 ® i @ Product oy
E Printout Standard printout | ~_— @ lz‘ ’ % Batch quantity 10 /L
[ [ [ Settings [ [ L Measurements [ [ [ Reports
okreélasz parametry badania, takie modut metrologiczny, realizuje SQC Reports to nowoczesne
jak liczno$¢é probki, kontrola pomiary masy z okreslonymi narzedzie do gromadzenia i
zgodnie z tolerancjami, mozesz parametrami dla stabilnosci i przetwarzania duzej ilosci
zaprojektowaé wtasny wydruk dla filtrowania sygnatéw pomiarowych, informacji. W bazach danych
tej procedury gwarantuje doktadno$é pomiaréw w gromadzi informacje o
kazdych warunkach. zrealizowanym badaniu, numerze,
mozesz okre$lié¢ sposéb nazwie, danych statystycznych,
rejestrowania pomiaréw (recznie, informacyjnyc.
) [2) (reczni SQC-Graph viny
automatycznie, dla pomiaréw X )
stabilnych, z wykorzystaniem masz do dyspozycji funkcje Zawiera tzw. modut Viewer—
warto$ci progowe;j) automatycznego skalowania Graph, ktéry umozliwia
tolerancji wazenia (bargraf), mozesz dynamiczne skalowanie
bezpiecznie i szybko nawazaé tak wykreséw.

doktadnie jak potrzebujesz.
Viewer—Graph DR [ |

Pokazany wykres z pomiaréw mozesz dowolnie skalowaé, wystarczy
dotknaé wyséwietlacza w punkcie poczatkowym i przesunaé palec w inne
miejsce. Wykres zostanie automatycznie przeskalowany. Naciénij przycisk
pomniejszania, zeby wrécié do pierwotnej skali wykresu

Measurements chart

pE-—0< w303 0COD0




APLIKACIE W LABORATORIUM

S C Statystyczna Kontrola
Q Jakosci

SERIA .3Y
formula CLOSE

Modut statystyczny SQC to doskonate
narzedzie do dokfadnej kontroli masy SIS TG
ré6znych prébek. Test mozna realizowaé na 0 SQC
: e - 5 perator en
etapie produkcji (limity ostrzegawcze i B, probe 1
krytyczne) jak i podczas innych proceséw Start date 2014.05.19 13:18:28
kontrolnych. End date 2014.05.19 13:21:54
Batch number 43786
Batch quantity 10
rejestracja Nominal mass 103 g
T2- threshold 103g 10%
Informacja o procesie kontroli to mozliwo$é T1- threshold 0515 ¢g 5%
weryfikacji danych w kazdym momencie. T1+ threshold 0515 ¢ 5%
Gwarantuje to zgodno$é z wymaganiami T2+ threshold 1.03g 10%
systeméw jakosci ISO, GLP, GMP, HACCP | Meastremen i, —
Itp. Net 10.361[0] &
———————————— Measurement 2 ————————————
Net 10.373[1] g
———————————— Measurement 3 ————————————
. Net 10.364[2] g
———————————— Measurement 4 ————————————
Net 10.349[6] g
———————————— Measurement 5 ————————————
Net 10.349[6] g
———————————— Measurement 6 ————————————
Net 10.381[4] g
———————————— Measurement 7 ————————————
Net 10.362[0] g
———————————— Measurement 8§ ———————————
Net 10.338[7] g
———————————— Measurement 9 ———————————
Net 10.368[0] g
———————————— Measurement 10 ——————————
Net 10.354[6] g
T2- errors quantity 0 0%
T1- errors quantity 0 0%
T1+ errors quantity 0 0%
T2+ errors quantity 0 0%
Average 10.36022 g
Standard deviation 0.011895 g
AS 220.3Y
s ik Bazy danych / SQC Reports Signature
numer serii
data rozpoczecia Measurements chart
data zakoriczenia w0385
uiytkownik : 10.380; ¢
towar s 10.375% o
liczno$é partii lr'“”’“; .
$rednia & rosssf . R .
odchylenie standardowe ok R
Min ¢ 10:350é L) ®
Max T e
liczba b+QdéW T2 <_) I 10340% °
liczba btedéw T1 (-) et ————
liczba btedéw T1 (+) ° 2 Weacarement valus [ e T 2
liczba b‘fedéw T2 (+) W Average [g] B Nominal mass [g] B Measurements [g]
wykres z pomiaréw Q| Io
wykres pomiaréw z progami tolerancji \L‘

Rozktad pomiaréw wzgledem wartosci $redniej
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S C Statystyczna Kontrola
Q Jakosci

Modut statystyczny SQC to doskonate P
narzedzie do dokfadnej kontroli masy P :?

SERIA .3Y
formufa CLOSE

ré6znych prébek. Test mozna realizowaé na ?Oieszdprze_3+aé wyniki analizy
etapie produkcji (limity ostrzegawcze i ((?rug?kazinfc,;ew:::)rznego
krytyczne) jak i podczas innych proceséw u pu

kontrolnych. SQC
Operator en
Product probe 1
e . Start date 2014.05.19 13:18:28
archiwizacja End date 2014.05.19 13:21:54
export informacji to bezpieczenstwo danych E:ﬁgﬂ nﬂranntzctiatr 4%86
i mozliwo$éé ich analizy w innych systemach NominaOI massy 103 g
informatycznych. Tradycyjny wydruk to T2- threshold 103g 10%
szybka ocena serii w kontekscie tolerancji i T1- threshold 0515 ¢ 5%
wymaganych limitéw (T1/T2). T1+ threshold 0515g 5%
T2+ threshold 103g 10%
———————————— Measurement 1 ——————————
Net 10.361[0] g
———————————— Measurement 2 ~————————————
Net 10.373[1] g

SQC moze byé wykonana jako

export do pamieci zewnetrznej

typu Pendrive.

&[]

[O[analyse]

(D[information]

(O[msw - balances]

[O[procedures)

[3[production]

[O[results]

[J[sample]

(D[verification]

[#/chart bmp
12014.05.20 13.29.39_392543 tdb
1712014.0424 114055 392543 tdb

é Wydruk

Export — struktura zapisu

2014.05.20 13.29.39 392543
(data) (czas) (nr fabr.)

export
archiwizacja raportu z procedury ﬁ%
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pomiar w cyklu
automatycznym

Pomiar w cyklu automatycznym wymaga wspoétpracy co najmniej
dwéch urzadzeri. Pierwszym jest podajnik automatyczny PA-
02/H, ktéry z pewnej ilo$ci przypadkowo utozonych elementéw
tworzy uporzadkowany zbiér. Nastepnie z tak przygotowane;j
prébki wydziela i podaje poprzez rynne spustowa na szalke wagi
kolejne elementy. Drugi element to waga, ktéra wazy kolejne
elementy rejestrujac ich mase. Obydwa urzadzenia pracuja w
sprezeniu zwrotny z mozliwoécia regulacji (poziom wibracji).

podajnik PA-02/H

drukarka
paragonéw

waga AS 220.3Y

SERIA .3Y
formuia CLOSE

detektor elementéw

Rejestrujemy wszystkie
badane elementy

specjalne rozwiazania

|

odpornos$é na czynniki
zewnetrzne

MODUL. SQC wag seri .3Y prezentuje analize statystyczna réwniez w postaci graficznej bezposrednio
na wys$wietlaczu wagi. Wykresy mozesz drukowaé na dowolnej drukarce (PCL) lub exportowaé do pliku

.bmp (transfer do portu USB).

Measurements chart N Chart of distribution probability
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Measurement Measurement value [g]
O Average [q] W Measurements [g] mm

DANE TECHNICZNE PA-02/H PA-02/H

Srednica podawanego elementu
Srednica podajnika
Wysokos$¢ elementu wibrujacego podajnika

Szybko$é dozowania

¢ 3 = 10 mm
¢ 180 mm

70 mm
1 = 15 szt / min
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S C pomiar w cyklu

automatycznym
Wszystkie operacje statystyczne dotyczace badanej prébki wykonuje MODUL. SQC wagi. Dzieki temu
masz mobilne stanowisko do kontroli statystycznej, ktére mozna lokalizowaé w wybranych obszarach

produkgcji lub kontroli. Opcja EXPORT w wagach .3Y umozliwia przestanie niezbednych danych na
temat badanej prébki do nadrzednego systemu informatycznego.

SERIA .3Y
formulta CLOSIE

przyktad raportu

------------- Mass control ------------- T MAIN INFORMATION
Report number 04/10/06/15/08
Operator Admin Mozesz zdefiniowaé badang probke w BAZIE
Product tab 100 DANYCH wagi. Okresl jej warto$é
Start date 2013.03.12 15:08:56 referencyjna pod wzgledem masy oraz ilosci.
End date 2013.03.12 15:09:56 Podaj progi tolerancji. Mozesz aktualizowaé
Batch number 10 informacje wykorzystujac program
Reference quantity 10 DATABASE EDITOR
Nominal mass 1.065¢g
T2- threshold 0.0426 g 4 %
T1- threshold 0.0213g 2% B> <-— ..
T1+ threshold 0.0213 g 2%
T2+ threshold 0.0426g 4% | > PEbToR
S
------------ Measurement 1 ------------- )
Net 1.095 g <J1:E' MEASUREMENTS
-N-(;E ________ Measurementl 20;{9_ __________ Doktadno$é pomiaru jest zalezna od typu wagi
____________ I e ____g_________ Jaki zastosujesz. Ogélna zasade doboru wagi
Net 1.033 g mozna okresli¢ jako:
_N_e_E ________ Measurement140;7— __________ Im mniejsza masa prébki (pojedynczego
' 9 elementu) tym mniejsza dziatka elementarna
------------ Measurement 5 ------------- B
Net 1.038 g g
------------ MedstementoEss==Ertrsres
Net 1.057 g
"""""" Measurement 7 ------------- Najwazniejszym parametrem jaki nalezy
Net 1.091 9 ocenia¢ wybierajac wage do wspétpracy z
"""""" Measurement 8 ------------- podajnikiem jest
Net 1.090 g POWTARZALNOSC
------------ Measurement 9 -------------
Net 1.037 g
------------ Measurement 10 ------------ L )
Net 1.209 g
N
<}E| RESULTS
T2- errors quantity 0 0% Wyniki z analizy prébki sa
T1- errors quantity 3 30 % rejestrowane w bazie danych
T1+ errors quantity 5 50 % oraz w PAMIECI ALIBI. Mozesz
T2+ errors quantity 1 10 % analizowa¢ pomiary w wersji
Average 1.0796 g tekstowej oraz graficznej.
Standard deviation 0.052373021045 g
Opcja EXPORT pozwala na transfer danych
________________________________________ do innych aplikaciji.
Signature
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Statystyka

Wagi serii .R2 to skuteczne narzedzie pracy
w kazdym laboratorium. Zastosowano w nich
wyséwietlacz LCD z dodatkowa linig
informacyjna, 14 przyciskowa klawiature
oraz uktad automatycznej adjustaciji.

Funkgja statystyki jest jedna z wielu aplikacii,
dostepnych z poziomu menu uzytkownika.
Moze byé wspierana informacjami zawartymi
w bazach danych wagi, baza uzytkownikéw,
baza towaréw, baza opakowan (tar).

Raport statystyki tworza 3 definiowane
obszary, nagtéwek, stopka oraz pomiary z
wyhikami statystycznymi.

przyktad raportu

Mod pracy Statystyka
Data 22.05.2014
Czas 15:06:13
Uzytkownik Jack

7.202[8] g

7.114[5] g

7.174[3] g

7.168[3] g

7.216[7] g

7.180[1] g

7171[2] g

7.210[7] g

7.204[0] g

7.176[2] g
——————————— Statystyka—————————
N 10
Sum 71.8188 g
Avg 7.18188 g
Min 71145 g
Max 72167 g
Dif 0.1022 g
Sdv 0.028109 ¢
Rdv 0.39 %
Podpis

Seria wag .R2 zawiera w sobie bardzo rézne
modele wag oferujacych doktadnos$é
wazenia od 0,01 mg do 0,1 g.
Niezaleznie od tego, mozliwosci w zakresie
analizy statystycznej wag sa takie same.

SERIA .R2
formula OPEN

funkcje
—y— e wazenie
e liczenie detali
e dowazanie
e dozowanie
e odchytki %
| e gestos¢ ciat statych
‘ l’ e gesto$é cieczy
e wazenie zwierzat
e statystyka

e sumowanie

e zatrzask max

AS 220.R2
Max 220 g, d = 0,1 mg

szybki dostep do informacji

Waga posiada 2 przyciski szybkiego  (Base |
dostepu: do bazy danych -
(DataBase) oraz funkgji (Functions). \___=—!)
Poza tym dostepne s 4 przyciski
programowalne oznaczone F1-F4. W
W kazdym z modéw pracy moga S
one realizowaé rézne zadania takie &
jak:

e wydruk nagtéwka raportu (F1, )

. A

e edycja tary, F4 F2

e wydruk stopki, > F3 >

o wybér towar v

zakres zastosowania i ergonomia

PS 6000.R2
Max 6 kg, d = 10 mg
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Statystyka [regramew komputerowyen

Program komputerowy jest bardzo uniwersalnym narzedziem pracy — daje mozliwo$é pobierania
danych z dowolnej wagi. Potaczenie z waga mozna zrealizowaé poprzez ztacze komunikacyjne
(zazwyczaj RS 232), Ethernet lub bezprzewodowo (WiFi).

PomiarWin
elastyczno$¢ i niezawodnos$é

e praca reczna

e praca automatyczna

e automatyczna praca cykliczna

e zmienny format danych

o Hot—key (tara)

o Hot—key (odczyt)

e Okna dialogowe message—box

e wykres z serii pomiaréw

e export

e wersje jezykowe: polska,
czeska, niemiecka, angielska,
francuska, stowacka, hiszpariska

RadKey,

maty program, duzo mozliwo$ci

zapis danych do pliku

wersje jezykowe

OralanceWined0s e . — """~

File Measurement Settings Language Help

olelal 9| 8wl vxln| ol Z=lif= 2l

Table of measurements Accept measurements no lower. I‘I-!_
» :ln. ?31'105_23 |IZ.Z.UEIZ‘|5 ||']I'nel |Read!I|-WIU|U;|I L ;I Accept measurements no sUpenan I7|1,?
2014-05-23 |12:01:46 |30 1.60060 g I Lurrent statistic:
~ |3 [2014-05-23 [1201:54 |38 iemsa ¢ | | || TUvvv7TYTY
4 |2014-05-23 [12:02:05 49 1.60030 g Mumber of messwements [ 10
5 [2014-05-23 120214 58 1.60230 g S T
|6 [2014-0523 [12:0224 68 1.60160 g i -
7 [2014-0523 120240 |84 1.59280 g Masitrnar vslue: [ 160470
8 [2014-05-23 |12:0250 (94 159720 ¢ " o
|3 _[2014-05-23 |1203:26 |130 1.60470 g VaraR vaue, 1.60016
|10 [2014-05-23 [12:03:39 143 1.60050 g Average deviabior: [ o002

Stardard davistion: [ E]
Mean zquare deviation: ﬁ

Yariance: I_IJW
Estmated deviation: [ o.00

_l;l Estrnated watiance: [ o.o00
»

L Totat T H
PomiarWin gromadzi dane wa"mmp:f" — = &:I‘
w postaci tabelaryczne,j. o S

[Time 14:39:42
Raport z kalibracji wagi S o
Jjako potwierdzenie e
poprawnego dziatania wagi ||....o. -
mozna dotaczyé do serii bt e e
pomiaréw. Do tego celu Ibicserence 0.0002 .
stuzy tekstowe okno ' =
dialogowe. il e i |

Nie musisz mieé dedykowanych programéw do analiz
statystycznych, wynik wazenia mozesz ,przechwycié”
za pomoca programu rezydentnego RadKey i przestaé do
dowolnego programu tekstowego lub arkusza kalkulacyjnego.

Zazwyczaj transfer taki wykonuje sie do programu kalkulacyjnego
— masz mozliwo$éé tworzenia wtasnych formut i zestawien dla serii
pomiaréw, poréwnan wynikéw z réznych wag, serii pomiaréw czy
okreséw wykonywania.

zbieranie danych z wazen i transfer do dowolnego programu (.txt, .xls, doc. rtf)

programowalny przycisk Hot—key dla tarowanie wskazania wagi i odczytu wyniku
zamiana znakéw tekstowych na numeryczne (akceptowalne przez arkusze kalkulacyjne)
gromadzenie danych w wierszach lub kolumnach (znaki sterujace)

polska, czeska niemiecka, angielska, francuska

Prezentowane opakowania maja charakter wirtualny.



