LabAirTecy/}

Pierwsze monitorowane
i przyjazne srodowisku dygestorium
mozliwe do zainstalowania w kazdym miejscu
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LabAirTec greer”’ - $wiadomos$¢ ekologiczna i bezpieczefistwo dla laboratorium

LabAirTec ,,yatem” - niski poziom inwestycji i kosztéw eksploatacji dla kontroli i bezpieczenstwa.

Tradycyjne dygestoria charakteryzujq sie duzym zuzyciem energii elektrycznej, niekontrolowanym uwalnianiem
powietrza wydmuchanego oraz wysokimi kosztami instalacji.

Dygestoria LabAirTec g« sa rozwigzaniem dla wzrastajacych kosztéw energii, wysokich kosztéw instalacji: dy-
gestoria pracujg bez koniecznosci podtgczania do systemu wentylacyjnego.

Renggli AG oraz Erlab SAS - Konstruktorzy i producenci technologii GreenFumeHood, stworzyli wspdlnie unikalne
rozwigzanie, ktore jest przyjazne zarowno uzytkownikowi, jak i Srodowisku.

Zalety:

gy > obniza koszty energii do 96%

> brak zanieczyszczania powietrza

> redukuje koszty instalacyjne

> tatwe do przenoszenia

Dane techniczne:

Szerokosc¢ : 1200/ 1500 / 1800 mm
Wysokos¢: 2750 mm
Gtebokosc: 960 mm

LabAirTec,,ymm” posiada certyfikat DIN EN 14175-3 oraz AFNOR NF X 15-211:2009.

Dygestoria LabAirTec ”y/mm” sq zgodne ze standardem NFX 15-211, emisje zanieczyszczen wydalanych przez filtry sg 100 razy
mniejsze niz progowe wartosci dopuszczalne.

LabAirTec unW” oferuje réwniez nowatorskie oprogramowanie komunikacyjne do monitorowania i zarzadzania bezpieczefstwem
gGuard. Oprogramowanie to pozwala zarzadzac siecig do 250 dygestoriow.

Dygestoria LabAirTec ”y/wm” posiadajg wiele opatentowanych innowacji, sq bezpieczne, bardzo wydajne i energooszczedne. Uni-
katowa, modutowa kolumna filtracyjna oraz opatentowana technologia filtracji Neutrodine - LabAirTec”WWf' moze by¢ szeroko
wykorzystywane w laboratorium w pracy zaréwno z kwasami, jak i rozpuszczalnikami, niezaleznie od ich stanu skupienia (ciekty,
staty).



LabAirTec 4greer’’ - Koncepcja wielosktadnikowego bezpieczefistwa

Bezpieczna technologia filtracji Neutrodine®

Neutrodine® jest wynikiem 40 lat badan i rozwoju w laboratoriach 1. filtr .
. ) . . . .. bezpieczefist
Erlab. Wykazuje jeden z najbardziej znaczacych postepéw w historii T\fezlﬂlricdzl:?wa 2
technologii filtracji molekularnej. 2. wentylator 3k
. = 3. Neutrodine® s AT : ‘
> System filtracji 4. filtr HEPA 15 il ! \
Pierwszy raz mozliwe jest skuteczne filtrowanie kwasdw, 5. swiatto -prefiltr 6 O (=
rozpuszczalnikéw oraz zasad na tym samym filtrze. 6. kontroler ——
> Pojemnosc¢ retencyjna
50% wzrost pojemnosci retencyjnej, ktora przedtuza czas zycia
filtra.
> Réznorodnosc¢ & & e @ &

Zwiekszona réznorodnos¢ zatrzymanych czasteczek wiekszosci

powszechnie stosowanych chemikaliéw, takich jak rozpuszczalniki,

kwasy i zasady.

Bezpieczenstwo dzieki technologii RFID
GreenFumeHood pracuje po umieszczeniu spersonalizowanej karty
RFID. Oferowane sg odrebne poziomy dostepu:

> Uzytkownik — Pozwala na petng obstuge dla zatwierdzonych
zastosowan oraz aktywuje wszystkie alarmy bezpieczenstwa.

> Administrator - Pozwala osobie upowaznionej na dostep do
waznych danych historii, takich jak zarejestrowane uzycie, his-
toria alarmoéw oraz ustawienia czujnikéw.

> Konserwacja - Karta catkowitego dostepu, ktdra udostepnia
funkcje kalibracyjne, jak rowniez funkcje rozwigzywania proble-
mow, pozwalajace na prosty serwis i szybkie naprawy. (Karta
jest zarezerwowana dla producenta).

Bezpieczenstwo dzieki systemowi elektronicznej
identyfikacji filtra

Instalacja i montaz filtréw jest bardzo prosta dzieki systemowi
elektronicznej identyfikacji filtra (RFID), ktéry nie tylko in-
formuje o obecnosci filtra, ale rowniez zapewnia prawidtowe jego
uzycie oraz rozréznia filtry nowe i zuzyte.

Bezpieczenstwo dzieki czujnikowi nasycenia filtra

By zapewni¢ kompletng ochrone i bezpieczenstwo dla personelu laboratoryjnego, LabAirTec green wyrodznia
sie wyjatkowym czujnikiem nasycenia filtra. Zdolny do wykrycia zaréwno rozpuszczalnikéw i kwaséw, ten in-
nowacyjny system bazuje na pracy dwoch czujnikéw, kazdy o unikalnym poziomie czutosci. Czujnik rozpuszc-
zalnikdw zawiera ustawiany system regulacji czutosci, ktéry dostosowuje sie do czasteczek uzywanych. Czujnik
czystosci powietrza pozwala stale monitorowaé zanieczyszczenia powietrza w laboratorium.

Bezpieczenstwo dzieki detekcji temperatury oraz systemowi ostrzegania

Czujnik temperatury wewnatrz LabAirTec ,green” wykrywa nadzwyczajne wahania temperatury i informuje
uzytkownika poprzez alarm dzwiekowy. W przypadku wahan temperatury informacja o anomaliach jest
jednoczesnie przekazywana do uprawnionego pracownika poprzez oprogramowanie monitorujgce gGuard®
jednoczesnie identyfikujac zrédto odstepstw (oprogramowanie dostepne do 250 dygestoridw).

System zapewnia dwa poziomy detekcji: Pierwsze ostrzezenie jest wyzwalane kiedy temperatura przekracza
60°C i pozostaje na statym poziomie. Kiedy temperatura otoczenia osigga 80°C, wywalany jest drugi alarm
a dmuchawy zostaja wytaczone.

Bezpieczenstwo poprzez zaawansowang technologie komunikacji gGuard®

Technologia rozwijana z Microsoft® i stosowana w kazdym LabAirTec ,green”, gGuard® jest zaprojektowana
dla zapewnienia kompletnej kontroli poprzez ciggty monitoring. System, ktdry wysyta automatyczne
ostrzezenia, pozwala administratorowi sprawdzi¢ biezacy stan konkretnego LabAirTec ,green” w czasie rzeczy-
wistym, czy jest ono uzywane pojedynczo czy w sieci do 250 jednostek.



Poréwnaj Twoje dygestorium do LabAirTec ,grees’!

(Oszacowanie oparte na srednim zuzyciu energii LabAirTec ngreer’, szerokosci 1500 mm,
wyposazonego w 3 modutowe kolumny filtracyjne)

”

Tradycyjne dygestorium LabAirTec ,g7ee7 Komentarze

Przy maksymalnym zuzyciu energii 800

OKk. 120 CHF /rok kWh/rok (uruchomione 2600 godzin rocznie). |
) LabAirTec ,g»een” praktycznie nie zuzywal

energii.

Koszty energii Twdj wynik tutaj

Przyk}a ddla dy g estorium, Koszty 1.12ytkowamz.1 L.abAerec ,,yﬂ.fem
pozostaja bardzo niskie. (Czgstotliwo$¢ wy-|

Koszty uzytkowania | 1500 mm, kontrolowany wyciag 1350 CHF /rok miany fltra to 18 micsiccy / rekomendowand
Oraz reczne Skrzydh)a CHF 2100 cena detaliczna dla 3 filtréw Neutrodine®)
/rok

Brak systemu wyciagowego oznacza brak do-|

Koszty systemu Twoj wynik tutaj 0 CHF datkowych instalacji, mmejsza.mfrastruktura,
. zredukowane koszty budynku, itp.
wentylacyjnego
LabAirTec ,g»een” znakomicie upraszczal
Latwosé Twoj wynik tutaj Ogromn a konstr'ukq‘q budyr.lku —moze byc umieszczone
. w projekcie w kazdym czasie i wymaga tylko|
planowania odrobiny planowania.
Z modutowa kolumna filtracyjna Neutrodine®,
. .. . . . LabAirTec ,g#een” jest jedynym dygestorium,|
Przystosowalno$¢ Twdj wynik tutaj Calkowita , preen JSSLISCYYIn (YRS
ktore mozna faktycznie zaadaptowaé do|
biezacych i przyszlych zastosowan.
Dzigki technologii filtracji Neutrodine®,
, L. . . . LabAirTec ,g#een” jest zdolne do obstugil
Wachlarz zastosowan Twéj wynik tutaj Szeroki green ) &

wigkszosci chemikaliow zwykle uzywanych|
w laboratoriach (rozpuszczalniki, kwasy i za-|
sady).

Uwaga: Koszt oszacowania oparty na $rednim koszcie elektrycznosci dla uzytku przemystowego: 0.15 CHF /kWh
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